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猪精液稀释全新解决方案

猪精液稀释的现状

 17±1℃保存，对温度灵敏

 每天混匀两次

 保存1-3天
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全能健Z——产品特点

引进国际领先细胞冻存技术
保存时间可达2周

技术领先

无蛋白成分，溶解后不起泡
可直接使用

成分独特

4-17℃保存,不需专用恒温箱，
方便保存和运输

易于保存

可降低运输对精子的损伤

适宜运输

精子分散均匀，不易沉淀
3-5天混匀一次即可

分散性好

精子活力高
可有效保证受精率

活力高

全能健Z
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静置保存3天后的对比
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溶解后状态对比
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全能健Z 对照产品
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 试验数据
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猪精液稀释保存技术要点



一、关于稀释粉溶解

需准备
双蒸水（D.D.W.）、量筒、烧杯、磁力搅拌器、搅拌棒

① 提前用量筒测量1L的双蒸水，注入烧杯。
开始溶解前的双蒸水的温度是35-37℃左右。
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一、关于稀释粉溶解（续）

② 一边将稀释粉缓慢地倒入，一边轻轻用搅拌器搅拌。
* 为了避免包装上附着的垃圾混入，提前擦干净包装。

③ 用搅拌器轻轻搅拌，直到完全溶解。
溶解以后，测定稀释液的pH，确认在6.6～7.0的范围内。

＊如果溶解后的稀释液在溶解当日不使用的话，请放在冰箱里保存。
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一、关于稀释粉溶解（续）

残留在袋子里的稀释剂・・・
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需准备
稀释液、自动分注器、一次性吸管、
量筒、烧杯、热水池、精液瓶

① 加热稀释液，使其与精液温度相同

实验室的室温保持在25℃

② 计数原精液的浓度，计算稀释比例

二、关于精液稀释
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③ 按稀释比例，将稀释液缓慢、分次倒入原精液中
 由于精子非常敏感，所以操作时一定要注意
 不要给稀释中的精子带来温度刺激
 不要使用过冷・过热的容器
 稀释容器最好放在发泡容器的盖子上

④ 轻轻加入与原精液等量的稀释液，慢慢地进行混合

⑤ 再加入与混合后的④等量的稀释液，慢慢地进行混合

⑥ 反复操作至目标的量为止

注意：
精液不要直
接放置在冰
冷的桌面上！

二、关于精液稀释（续）
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・用烧杯稀释

二、关于精液稀释（续）
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注意

• 对于稀释精液来说，原精液的比率过大，可能
会造成稀释液的性能降低。

请避免原精液量的比率占总量的20％以上

刚稀释后
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请避免冷空气直接吹精液瓶。

三、关于稀释精液的保存

17℃保存 4℃保存 短程运输
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注意
• 如果没有放在泡沫容器中而直接放在冰箱里,精
液的温度会急剧下降

如没有梱包情况下，从开始保存以后半个
小时以内，降至17℃

隔热处理的精液温度，约2.5
小时后慢慢降17℃

17℃
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注意

猪精液对温度冲击比较脆弱，如发生急剧的温度下降，
精子的存活率和活力都会降低。

相
对
生
存
指
数
（%

）
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注意

• 保存精液时，请一定将精液瓶放在泡沫箱中
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四、关于稀释精液活力的检测

① 轻轻地将精液瓶反转混合。

② 精子瓶打开之后，用移液器取1mL的稀释精液至EP管中。

③ 活力判定之前，在35-37℃的热水锅里最少预热10分钟。

*注意：如预热不够的话，也许无法正确的判定！
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四、关于稀释精液活力的检测(续)

* 注意：检测使用的载玻片也需要预热！

注意

使用全能健Z稀释的精液，从假死状
态中恢复较慢
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全能健Z
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 猪精液稀释全新解决方案

 即溶即用

 不需专用恒温箱保存

 不需每天翻转

 可减轻运输对精子损伤，保持精子活力

 尤其适合种公猪站使用
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国内众多大型养殖场的使用情况

 受胎率 ↑

 产仔率 ↑

 返情率 ↓

可以提升供精站精液品质，提升竞争力！
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产品质量保证体系：

 生产条件：GMP车间生产；

 原料检测：先检测合格后再生产；

 成品检测：包括理化指标、活力检测。
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